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Ammeraal Beltech conoce la
pasteleria industrial. Cuando

se fundo la empresa en 1950,

la primera de nuestras bandas
de transporte fue una banda

de tejido sin fin para pastelena.
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Produccion pastelera

Proceso de extraccion

Proceso de corte

Proceso de despegue

La masa se presiona dentro del tambor
del moldeador rotatorio que da la forma
de las galletas.

¢ |La banda queda apretada entre los
tambores de moldeado y de presion.

* Luego la banda se libera, creando
simultaneamente un efecto de
succién.

¢ La humedad y la grasa de la masa son
absorbidas por la banda de modo que
la masa moldeada se queda pegada a
la banda.

¢ La masa formada se mueve entonces
con la banda y es extraida del tambor
de moldeado.

Una cuchilla giratoria (o cortador) corta
la forma de la galleta en la capa de
masa.

* La capa de masa es transportada sobre
la banda.

¢ Cuando la masa pasa por el tambor
de corte, la forma de las galletas es
recortada y presionada sobre la banda.

* |La masa que sobra alrededor de las
galletas es guiada por separado sobre
una banda de transporte para restos
para reutilizarla.

* Las formas de las galletas se
transfieren entonces a la banda de
entrada en el horno.

Al final de ambos procesos, la banda
vuelca presionando sobre un borde de
cuchilla.

¢ |La humedad y la grasa son forzadas

a subir a la superficie de la banda,
formando asi una pelicula.

Este efecto, combinado con la torsidn
y estiramiento bruscos de la banda
sobre el borde, despega la fragil masa
de la galleta de la superficie de la
banda de modo que pueda continuar
hacia el horno.

Diagrama de
un moldeador
rotatorio

Ammeral Beltech,
miembro de Grupo
Europeo de Diseno e
Ingenieria de Higiene
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Como seleccionar Bandas de tejido
sin fin AmDough

Las caracteristicas en la extraccién y despegue vienen determinadas por tres factores principales:

1. Capacidad de absorciéon

Esta se determina por el contenido y
combinacién de materiales: algoddn,
lino, poliamida y poliésster. El algoddn
y el lino pueden absorber un 20 a 25%
de humedad, la poliamida un 4% vy el

polyester un 0,4%.

La cinta con la mayor capacidad de

absorcion es la AmDough 100.

Para un maximo rendimiento de

extraccién en el tambor del moldeador
es necesario un factor de absorcién alto,
y unas mejores caracteristicas para que
se despegue la masa en borde de la
cuchilla exigen un factor de absorcion
bajo. Esto quiere decir que es necesario
un equilibrio ideal para lograr tanto
una buena extraccién como una buena
liberaciéon. Cuando se procesan masas
de diferentes tipos en la misma linea,
se puede usar uno de los dos tipos de

Bandas Universales AmDough.

2. Patron del tejido

El patron y la cantidad de aire entre la
masa y la banda tienen influencia en el
despegue de la masa. El tejido simple y
el cruzado tienen mas superficie abierta
que el cruzado invertido. El tipo de tejido
a aplicar depende de la composicion y

fnrma de la masa.
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Tejido cruzado
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en espiga

3. Grosor de la banda

Una banda mas delgada puede correr
sobre el extremo de la cuchilla mas

pequena y seguir su contorno muy de
cerca para que se despeguen bien los

productos mas finos.

Gama de productos estandar

Grosor de la banda

Diametro de la

Cédigo de articulo
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.AmDough 80 | algodon/ poliamida
cambough 10 | algaden
AmDough 60 algodén/ poliamida
[Ambough 50 | aigoddn/ poliamida
_AmbDough 40 algodér/ poliamida
AmDough 20 algodén/ poliéster

Hay una relacion lineal entre los nimeros de absorcion AmDough:

Masa pesada

Masa ligera

* mojada
* seca

Parte superior: siempre sin revestimiento
Parte inferior: Impregnacion PUR transparente de grado alimentario para estabilidad, mejor resistencia al desgaste y mayor vida de la banda

Bordes de la banda: orillos de poliamida reforzados

* alto grado de humedad
* bajo grado de humedad

Dimensiones: hasta 100 m de longitud, y hasta 3400 mm de ancho
Los tipos cruzados invertidos (GK) estan también disponibles en versiones cruzado (K).

* Banda AmDough con mayor factor de absorcion
* Banda AmDough con menor factor de absorcion



* Menos dolores de cabeza, mejor
rendimiento y mayor durabilidad

; Por qué eleqgir una banda de tejido sin fin
AmDough?

* Procesamiento de la masa sin
problemas

Las bandas AmDough estan fabricadas
con altos estandares de calidad. La
superficie inferior esta impregnada

con PU resistente al desgaste para
mantener la forma de la banda y evitar
su estrechamiento. Se usan hilos de
cuerda para aumentar la resistencia al
desgaste, y poliamida para reforzar los
orillos. Resistentes hilos de lino en la
trama aseguran la estabilidad lateral.
Como resultado, la durabilidad y la
capacidad de absorcidn continua de la
banda hacen que las bandas de tejido sin
fin AmDough sean muy rentables.

¢ Calidad de producto consistente

El mayor beneficio de las bandas de
tejido sin fin AmDough es la ausencia de
empalmes o juntas, asegurando asi una
absorcién continua y una transferencia
sin problemas del producto. Los
rascadores pueden quitar facilmente la
masa residual sin danar la banda.

* La solucion éptima para todos los
tipos de masa

Las bandas AmDough tienen
propiedades de extraccidn y liberacion
consistentes. Los flecos en las galletas se
reducen al minimo ya que es necesaria
una baja presién en el tambor para
obtener un desmoldado éptimo. Estas
caracteristicas aseguran una correcta
transferencia sin interrupciones o
deformaciones en la masa ya formada.

Las bandas de tejido sin fin AmDough
son adecuadas para todos los tipos de
masas de galletas. Sus componentes
son seguros y no transmiten color, sabor
ni olor a los productos de la galleta. La
ausencia de fibras antiestaticas quiere
decir que las bandas se pueden usar en
combinacion con detectores metalicos.



Contactos locales

Austria

T+43 171728133
sales@ammeraalbeltech.de
www.ammeraalbeltech.at

Belgica

T +32 2 466 0300
salesgb@ammeraalbeltech.be
www.ammeraalbeltech.be

Canada
T+1905890131
info@ammeraalbeltech.ca
www.ammeraalbeltech.ca

Chile

T +56 233 12900
ventas@ammeraalbeltech.cl
www.ammeraalbeltech.cl

China

T +86 21 5280 6810
info@ammeraalbeltech.com.cn
www.ammeraalbeltech.com.cn

Republica Checa

T +420 567 117 211
prodej@ammeraalbeltech.cz
www.ammeraalbeltech.cz

Dinamarca
T+457572 3100
admin@unichains.com
www.unichains.com

Finlandia

T +358 207 911 400
info@ammeraalbeltech.fi
www.ammeraalbeltech.fi

Francia
T+33320903600
client@ammeraalbeltech.fr
www.ammeraalbeltech.fr

Alemania

T +49 4152 937-0
sales@ammeraalbeltech.de
www.ammeraalbeltech.de

Hungria
T +36 30 311 6099

info@ammeraalbeltech.hu
www.ammeraalbeltech.hu

India

T +91 44 265 34 244
info@ammeraalbeltech.net.in
www.ammeraalbeltech.com

Italia

T +39 051 660 60 06
info@ammeraalbeltech.it
www.ammeraalbeltech.it

Luxemburgo

T +352 26 48 38 56
sales@ammeraal-beltech.lu
www.ammeraal-beltech.lu

Malasia

T +60 3 806 188 49
sales.kl@ammeraalbeltech.my
www.ammeraalbeltech.com

Paises Bajos

T+317257 51212
infonl@ammeraalbeltech.com
www.ammeraalbeltech.nl

Polonia

T+48 32 4477179
biuro@ammeraalbeltech.com
www.ammeraalbeltech.com

Portugal

T +351 22 947 94 40
geral@ammeraalbeltech.pt
www.ammeraalbeltech.pt

Singapur

T +65 62739767
sales@ammeraalbeltech.sg
www.ammeraalbeltech.com

Eslovaquia

T +421 2 55648541-2
predaj@ammeraalbeltech.sk
www.ammeraalbeltech.sk

Corea del Sur

T +82 31 448 3613-7
amel@ammeraalbeltech.co.kr
www.ammeraalbeltech.co.kr

Espana

T +34 93 718 3054
ventas@ammeraalbeltech.es
www.ammeraalbeltech.es

Suecia

T +46 44 780 3010
info@ammeraalbeltech.se
www.ammeraalbeltech.se

Suiza

T +41 55 2253 535
info@ammeraalbeltech.ch
www.ammeraal-beltech.ch

Taillandia
T +66 2 902 2604-13

sales@ammeraalbeltech.th.com
www.ammeraalbeltech.com

Reino Unido

T +44 1992 500550
sales@ammeraalbeltech.co.uk
www.ammeraalbeltech.co.uk

Estados Unidos
T+1847 673 6720

info@ammeraalbeltechusa.com
www.ammeraal-beltechusa.com

Vietnam

T +84 8 376 562 05
dmh@ammeraalbeltech.com.vn
www.ammeraalbeltech.com.vn

LINARAND, Lago Tlahuac 33,
Col. Anahuac, C.P. 11320,
México, D.F.

Tels: (55) 5341 8131

www.linarand.com

Bandas sin costuras Bandas de transporte

Bandas modulares

Asesoramiento solido

Para todas sus necesidades en

bandas de transporte
Ventas y Servicio Local
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Bandas de transmisiin

Fabricacidn y servicio

...y 150 contactos para servicio mas en www.ammeraalmeltech.com
www.linarand.com
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